
Технические характеристики

Комплект поставки

далее TIG
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Сварочный инвертор ARC 160  (Z211S) ARC 180 (Z208S) ARC 200 (Z209S)

Параметры питающей сети, В, Гц 220±20%, 50 220±20%, 50 220±20%, 50 

Диапазон регулирования сварочного тока MMA/TIG, А 20–160/20–160 20–180/20–180 20–200/20–200

Диаметр электрода, мм 1,5–3,2 1,5–4 1,5–5

Потребляемая мощность, кВА 7,1 8 9,4

Номинальное напряжение, В 20,4–26,4 20,4–27,2 20,4–28

ПН, % 60 60 60

Напряжение холостого хода, В 63 63 63

КПД, % 85 85 85

Коэффициент мощности 0,7 0,7 0,7

Класс изоляции F F F

Степень защиты IP21 IP21 IP21

Габаритные размеры, мм 313×130×250 313×130×250 351×130×250

Вес, кг 4,7 4,7 5,2

СЕРИЯ PRO 
ARC 160 (Z211S), ARC 180 (Z208S),  ARC 200 (Z209S)

ГАРАНТИЯ 5 ЛЕТ ГАРАНТИЯ 5 ЛЕТ ГАРАНТИЯ 5 ЛЕТ

Электрододержатель с кабелем, 
200 A, 3 м (1×16 мм2)
Клемма заземления с кабелем 
200 А, 3 м (1×16 мм2)
Кабельная вилка 16-25 (2 шт.)

Электрододержатель с кабелем, 
200 A, 3 м (1×16 мм2)
Клемма заземления с кабелем 
200 А, 3 м (1×16 мм2)
Кабельная вилка 16-25 (2 шт.)

Электрододержатель с кабелем, 
200 A, 3 м (1×16 мм2)
Клемма заземления с кабелем 
200 А, 3 м (1×16 мм2)
Кабельная вилка 16-25 (2 шт.)

Данные сварочные аппараты обладают расширенными возможностями для 
настройки параметров сварки, это современные и компактные инверторы 
для ручной сварки покрытым электродом на прямой и обратной полярности 
с функцией ручной аргонодуговой сварки TIG.

Помимо ручки регулирования сварочного тока аппараты имеют ручку 
регулирования форсажа дуги и цифровой индикатор задаваемого сварочного 
тока. Такие функции позволяют осуществлять качественную сварку металлов 
и сплавов, делая работу более комфортной. Благодаря компактным размерам, 
данные аппараты подойдут для мастерских и небольших производств.

Для осуществления TIG сварки необходимо приобрести специальную 
вентильную горелку, поджиг дуги осуществляется касанием.


